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Exelans Enerji XPS
Uriin Tanimi:

Extrude Polistren Kopuk (XPS), biinyesinde kapali gézenekli homojen hiicre yapisina sahip petrol tiirevi termoplastik 1s1 yalitim Grintdar.
Ozel gazlarla extruzyon teknigi ile Uretilen isi yalitim levhalarinin %98'’i durgun ve kuru hava oldugundan binalara yiik getirmez ve hafiftir.
Ekonomik ve Ustln 6zellikli bir 1s1 yalitim sistemidir.

Kullanim Alanlari:

. ic ve dis mekanlarda
. Cephe uygulamalarinda
. Enerji tasarruf sistemlerinde

Genel Ozellikler:
Exelans Enerji XPS yalitim amagli 30-32 kg/m3 yogunluk (densite) degerleri arasinda Uretilir.

. Mavi renklidir

. Esnek bir malzemedir,

. Yiksek performansli 1si yalitimi saglar

. Lambda degeri TS 825 mecburi standardina uygundur,

o DIN 4102 ye gore B1 Sinifi ( Zor alev alan, alev yiritmeyen) TS EN 13501-1’e gore E sinifi malzemedir,
. Basing mukavemeti ylksektir,

. Kalinligi zamanla incelmez

. Sonsuz 6murlidir. Bina ayakta kaldigi slrece yalitim gorevine devam eder,

o Cok hafiftir, kolay tasinir, kolay uygulanir,

o Geri donustmladur.

Exelans Enerji XPS disaridan isi yalitimi sistemini (ETICS) su sekilde tanimlayabiliriz: Fabrikada (retilen sistem Uriinlerinin Exelans Enerji
XPS 1s1 yalitim levhalari ile tim opak ylizeylere kesintisiz bir sekilde ve pencere/kapi birlesimlerinde 1s1 koprileri olusturmayacak sekilde
santiyede uygulanmasiyla gergeklestirilen sistemdir. Polisan tarafindan, tamamlanmis bir sistem olarak teslim edilir ve sistemin Ureticisi
tarafindan sistem ve uygulama ylizeyi igin segilen en az asagidaki katmanlardan olusmalidir:

. Exelans Enerji Isi yalitim levhasi yapistiricisi

. Exelans Enerji XPS Isi yalitim levhasi

. Exelans Enerji 1s1 yalitim mekanik tespit elemanlari
. Exelans Enerji 1s1 yalitim sivasi

. Exelans Enerji 1si yalitim donati filesi (160kg/m2)

. Exelans Eneriji isi yalitim dekoratif kaplama

. Polisan dis cephe boyalari

Disardan isI yaltimi sistemi (mantolama) uygulamalarinda kullanilacak olan Exelans Enerji XPS isi yalitim levhalarinin yapida yalitim
amagli kullanilacaklarindan dolayr Tirk Standarti TS 11989 EN 13164’e uygun sekilde, B1 Yapi Malzemesi Sinifinda ve en az 30-32
kg/m3 yogunlukta, geri donlisimsiiz hammaddeden (retilmis olmalari gerekmektedir.

Exelans Enerji XPS ile ilgili standartlar:

XPS Uretimi, Avrupa Birligi'nde kabul edilen EN 13164 standardi llkemizde ayni sekilde kabul edilmis olup, TS 11989 EN 13164 olarak
kullaniimaktadir.
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XPS nin Bazi Ozellikleri ile ilgili Agiklamalar;

1) Sicaga Karsi Dayanim

XPS’nin sicaga kargi maximum dayanimi, sicagin suresine ve derecesine baglhdir. Kisa sureli 100 C ‘ye kadar dayanikli olmasina ragmen,
uzun slrede yogunluga bagli olarak maximum 75-85 C’ye, minimum -180 C’ye kadar kullanilir. (DIN4102 ile TS EN 13501-1 standartlari)

2) Basing Dayanimi

XPS in kisa ve uzun sureli yuklemelere karsi gosterdidi dayanikhihidir.

3) Boyut Stabilitesi

XPS konusunda boyut degisimi sicaklik ve zamanla gekme (rétre) durumlarina gére ayri ayri distnilir. EPS’nin 1si1l genlesme katsayisi, 17
K'lik sicaklik farkinda yaklasik 1 mm/m bir degisim g0stermesidir. Levhanin zamanla rétre yapmasi ise; 24 saat sonraki malzeme icin incelenir.
Uretrim sekline ve yogunluga bagli olarak rétre miktari %0,3 ia 0,5 arasinda degismelidir.

4) Su Emme Orani

Malzemelerin su emme oraninda malzeme Uzerinde ki gdézeneklerin agik veya kapali olmalari etkilidir. Direkt su ile temaslarda kapali
g6zenekli malzemelerin su emme oranlari gok dusuktir. XPS kapali gdzenekli bir malzemedir. XPS ‘yi meydana getiren Styrene suda
¢ozulmeyen ve erimeyen yapida olmasindan dolayi, direkt su ile temas ettiginde bile su emme orani ¢ok kiiglk olur ve 6zelliklerinde degisim

olmaz.

OZELLIKLER STANDART XPS PURUZLU XPS CILTLI
ISI iLETK_ENLi!( DEGERI 10 C 90 GUN TS EN13 164 0,030 - 0,032 W/ mK 0,030 - 0,032 W/ mK
SONRAKI DEGER
'YANGIN KARSISINDAKI DAVRANISI TS EN 13164 B1 SINIFI B1 SINIFI
TS EN 13164 E SINIFI E SINIFI
'YOGUNLUK TS EN 13164 28 - 32 kg/m3 28 - 32 kg/m3
BASMA GERILMESI VEYA BASMA TS EN 13164 C2 - 200 kPa C2 - 200 kPa
DAYANIMI (min.) %10 DEFORMASYON
'YUZEYERE DIK CEKME DAYANIMI TS EN 13164 TR 200 TR 200
DALDIRMA ILE UZUN SUREDE SU TS EN 13164 W11 W11
EMME
SU BUHARI DIFUZYON DIRENCI TS EN 13164 100 - 250 100 - 250
KATSAYISI
MAX. KULLANIM SICAKLIGI - +75C +75C
LINEERR UZAMA KATSAYISI - 0,07 mm/mK 0,07 mm/mK
KAPILARITE - Yok Yok
BOYUTLAR - Uzunluk:1250 mm Geniglik: | Uzunluk:1250 mm Genislik:
600 mm Kalinlik: 20-100 mm | 600 mm Kalinlik: 20— 100
mm
YUZEY OZELLIGI - Piiriizl(, kanalh Zirhh
KENAR PROFILI - Binili Binili

Polisan Boya San. ve Tic. AS

= Polisan

N NN

Headquarters / Genel Mﬁldﬁrlﬁk
Ali Nihat Tarlan Cad. No: 86 Igerenkdy 34752 Istanbul

Tel: +90 216 578 56 00 Fax: + 90 216 573 77 95
e-mail: info@polisan.com.tr Web: www.polisan.com.tr | Tel: +90 262 754 80 00 Fax: +90 262 754 74 34

Factory / Fabrika
Dilovasi Organize Sanayi Bolgesi

1. Kisim Liman Cad. No: 7 Dilovasi / Kocaeli



